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บริษัท ปูนซีเมนตไทยทุงสง จํากัด (มหาชน) เปนหน่ึงในบริษัทท่ีมีระบบ
บาํรุงรกัษาเชิงปองกันท่ีดีท่ีสุดในเครือซีเมนตไทย และไดรับรางวัลสูงสุดในกลุม
ธุรกิจซีเมนต  ซึ่งบริษัท ปูนซีเมนตไทยทุงสง เปนบริษัทท่ีใชบริการของบริษัท 
แอดวานซ ไซแอมเทค มาอยางตอเน่ือง เปนเวลามากกวา 10 ป  โดยบริษัทฯจะเ
ปนผูใหบรกิารหลกักับบรษิัทปูนซเีมนตไทยทุงสง 
โดยสินคาและระบบท่ีบริษัทฯใหบริการอยูมีดังน้ี

1) Portable Vibration Analyzer
2) Online Vibration System
3) Service for Motor Analysis
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Vibration Analysis Case Study

Case:  EP Fan Gear

อาการที่พบ :
- เกียรมีเสียงเคาะดังผิดปกติ, ปกติไมมีเสียเคาะ
- อุณหภูมิสูง > 90C, ปกติประมาณ 76 C
- ความสั่นสูงผิดปกติ > 7 mm/s, ปกติประมาณ 2 mm/s
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Case: EP Fan Gear

วิเคราะหสาเหต ุ:

Coupling

Coupling

Motor

Gear    
Box

Fan
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Case:  EP Fan Gear

การวิเคราะห Vibration :

กลุม Harmonic ของความเร็วรอบ: 
จาก Looseness, Blade pass 
frequency

กลุม Bearing กลุม Gear Mesh Frequency (GMF)
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Case: EP Fan Gear

1. การวิเคราะห Vib. ชวง Harmonic ของความเร็วรอบ, Blade pass frequency

กลุม Blade Pass frequency มี
คาต่ํา/ไมตรง

มี Harmonic nx8 Hz แสดงวามี
การหลวมคลอนที่ Output shaft

กลุม Harmonic ระยะหาง 
= 8 Hz (Output speed)
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G1

G2 G4

G3

Case: EP Fan Gear

Gear Specification : Spec เกียร

Helical gear reducer: P.I.V

Type : B-S315 – 11V

จํานวนฟน = 25/51, Ratio=2.04

n1 = 916 rpm            P2 = 1734 kW

n2 = 449 rpm            T2 = 36800 Nm

ยานความถี่เกียร

GMF = 449/60*51=413 Hz

2xGMF = 826 Hz, 3xGMF = 1239 Hz

Side ban input shaft = 16 Hz

Side ban output shaft = 8 Hz

Driver

Motor = 1000kW 

Speed= 989 RPM, Variable speed

23230 C3

NJ230 E

NJ2228 E

23228 C3

25 T
51 T
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Case: EP Fan Gear

3. การวิเคราะห Gear vibrations frequency 

GMF

2xGMF 3xGMF
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Case: EP Fan Gear
3. การวิเคราะห Gear vibrations frequency: เกียรมีปญหาการที่ Output shaft 

+

GMF=413 Hz
Side Band = 8 Hz

2xGMF= 826Hz

fn
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GMF=413Hz

2xGMF=826Hz 3xGMF=1239Hz

fn

Case: EP Fan Gear

การวิเคราะห Vibration : Gear Eccentricity & Backlash problem

6X2=48Hz
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Case: TS6 EP Fan Gear

การรือเกียรตรวจสอบ :
พบเพลาและHub เกียรสึกตรงบานั่งลึก~2 mm

เพลาเกียรคอด
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Case: EP Fan Gear
การแกไข:
1. เพลา: เชื่อมพอกดวยลวด E6013, Preheat 200C ใช Insulation 

คลุมเมื่อเชื่อมเสร็จ เช็คดวย PT

2. เกียร: ควานเพิ่ม Diameter จนเสมอกันหมด

3. เพลาใชพิกกัด (r6+s6)/2 จากรู Gear ที่กวานได มี Interference 
fit~0.1mm



11

1. กลุม fn หายไป

2. Harmonic 6X2 หายไป

3. Side band ต่ําลงเปนปกติ

Case: EP Fan Gear

หลงัการแกไข: คา Vibration, เสียง, และอุณหภูมิ ปกติ

SB=16Hz

SB=8Hz

กอนซอม

หลังซอม
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Case: EP Fan Gear

จุดเรียนรูในการวิเคราะห FFT :

- ผลที่ไดรับ ลดเวลาการหยุดหมอเผา

- การเก็บเปนความรูใหวิเคราะหไดเร็วขึ้น

- การตั้ง Alarm Limit

จุดเรียนรูการออกแบบ Fitting Gear :

- ควรทําบานั่งระหวางเกียรและเพลาเต็มตลอด
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